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El producte que trabajamos se conoce, técnicamente, como “material plastico celular rigido fabricado a partir del
moldeo de perlas preexpandidas de poliestireno expandible o uno de sus copolimeros, que presenta una estructura
celular cerrada y rellena de aire.” Nuestro niicleo no supone ningtin tipo de sustrato nutritiva para microorganismaos,
es imputrescible, no enmohece y no se descompone. Los productos de EPS cumplen con las exigencias sanitarias y de
seguridad e higiene establecidas, con lo que utilizarse con toda seguridad en la fabricacion de articulos. Aplicamos un
acabado de malla - mortero qye asequra la resistencia al impacto antes de ser teselado y contribuye al fortalecimiento

estructural del producto final.

PROPIEDADES TECNICAS DEL NUCLEO DE ESPUMA

TESELAS CEMENTO CARACTERISITICAS PRESTACIONES DE PRODUCTO NORMATIVA
mn  COLA
- DENSIDAD APARENTE | 40kg/m 3 UNE-EN 1602
L MALLA _ - _
MORTERO MODULQ DE ELASTICIDAD | Variable en fucién del espesor de la pieza UNE-EN 789
NUCLEO RESISTENCIA A FLEXION | Mayor o igual a 500 kPa UNE-EN 12089
DE EPS
“ﬁ;iﬁg%ﬁ Mayor o igual a 300kPa UNE-EN826
FLUENCIA A COMPRESION | 27236 N (3mm) UNE-EN 1606
RESISTENCIA A TRACCION | 2,00 N/mm? UNE-EN 1607
Producto elaborado a partir de material
REACCION AL FUEGO autoextinguible «euroclase E». En conjunte con la UNE-EN1-13501
aplicacion de malla, mortero y ceramica, se alcanza
SIMPLE una calificacién de bd 10 segun cte
O
n BANCO | BOmMYO1 | € COMPORTAMIENTO : ) )
o FRENTE A No se observan alteraciones dimensionales y en sus
| Bongo2 | € capacidades mecanicas
CONDENSACIONES P
ESQUINA | BOMS0S5 | €
| Bonsos | € ABSORCION DE AGUA |\ - 401 91,5 del val UNE-EN 12087
POR CAPILARIDAD %
- REMATE | BOMI9O9 | €
| Bongw | € ABSORCIONDE |\ oo
AGUA EN SITUACION ora_ g UNE-EN 12087
24 horas_125gr/m?
DOBLE PROLONGADA (GR/M?)
BANCO | BO1I903 | €
o FACTOR DE RESISTENCIA
A | Bonso4 | € A LA DIFUSION DE VAPOR | 25 UNE-EN 12086
1 ESQUINA | Bonso7 | € DE AGUA
| Bonsos | € PERMEABILIDAD AL | T
REMATE | Bomon | € vapor pe acua | 918 UNE-EN12086
| BOmM9IZ | € I
TEMPERATURA DE FUSION Entre 80°C y 100°C perdidas de espesor en zonas de 20
y 30 mm, sin fisuras en el mortero de proteccién
COEFICIENTE DE 20
CONDUCTIVIDAD | 0027 W/m2°K UNE-EN 12667




